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Osborn oferuje najlepsze rozwigzania w zakresie
mechanicznej obrébki powierzchni. Nasi eksperci sg
doskonale wyszkoleni, aby stuzy¢ Ci najlepszymi
gotowymi lub niestandardowymi narzedziami, kiedy i
gdzie ich potrzebujesz. W przeciwienstwie do innych,
pomagamy zoptymalizowaé proces, spetni¢ najwyzsze
wymagania dotyczgce jakosci i bezpieczenstwa oraz
obnizy¢ koszty.
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Zaawansowane technologicznie szczotki do zautomatyzowanego gratowania.

Zaokraglanie krawedzi bez zmiany geometrii przedmiotu obrabianego.

Szczotki techniczne to precyzyjne narzedzia, ktdre biorg na
siebie znaczng cze$¢ odpowiedzialnosci za jako$¢ produktow
koncowych. Mozna je dostosowac do praktycznie kazdego
materiatu obrabianego w sposdb zorientowany na komponenty.

Nasze szczotki ATB® sg dostepne z szerokim wyborem witosia
Sciernego z weglika krzemu lub widkna ceramicznego, o
réznych rozmiarach ziarna i $rednicach wtdkna.

Szczotki ATB® sg przeznaczone do bezposredniego
mocowania w uchwytach narzedziowych z trzpieniami frezéw
czotowych (DIN 6357) i trzpieniami frezéw trzpieniowych (DIN
6358). Oznacza to, Ze moga by¢ stosowane na przyktad w
centrach obrdbczych, frezarkach i tokarkach CNC oraz w
gniazdach robotéw.

Szczotki sg stosowane po procesie obrébki, a stosowanie
smardéw chtodzgcych, emulsji i wody nie stwarza zadnych
problemoéw. Oznacza to, Ze obrabiane elementy mogg by¢
bezposrednio gratowane i wykafnczane w niezawodny i
powtarzalny sposdb bez konieczno$ci ponownego mocowania
na maszynie.

Przed obrdébka - Wyrazne zadziory na krawedzi. Rowki
frezarskie na powierzchni.

Po obrébce - zadziory zostaly stale usuniete, a krawedzie
zaokraglone. Powierzchnia ma jednolity, szczotkowany wyglad.



Usuwanie zadzioréw bezposrednio po
procesie obroébki.

Szczotki ATB® nie sg narzedziami tngcymi.

Szczotki ATB® sg narzedziami nieskrawajgcymi. Sg one uzywane gtdéwnie do usuwania zadzioréw i zadziordw wtdérnych
powstalych w procesie obrébki wstepnej. Jednocze$nie pozytywnie wptywajg na teksture powierzchni komponentow.

Usuwanie zadzioréw bezposrednio po procesie obrébki

Krdtsze czasy cykli i bardzo réwnomierne zaokraglanie
krawedzi, dlatego szczegdlnie nadaje sie do gratowania

Czesci frezowanych i toczonych

Elementdéw szlifowanych

Czesci spiekanych

Czesci wykrawanych, formowanych i ttoczonych
Czesci pneumatycznych i hydraulicznych
Czesci silnika, takich jak gtowice cylindréw i bloki cylindréow
Czesci odlewane ci$nieniowo

Plyty zaworowe

Czedci szlifowane na ptasko

Czesci uzebione

Powierzchnie stykowe i uszczelniajgce
Wykonczenia

Maksymalna gestos$¢ widkien Minimalne koszty procesu

Szczotki ATB® majg czterokrotnie wigkszg gestos¢ widkien niz
szczotki tarczowe produkowane w konwencjonalny sposéb
(wykrawane). Oznacza to, ze zywotno$¢ szczotki jest
wielokrotnie diuzsza - przy jednoczesnym skréceniu czasu
obroébki oraz lepszych i bardziej wydajnych wynikach
gratowania. Cechy

Wiosie jest bezpiecznie odlewane

Wyjatkowo gesta powierzchnia widkien

Ptaska powierzchnia wtékien

Wysoka zawartos$¢ ziarna sciernego dla skutecznego
usuwania zadziorow

Wysoki poziom stabilno$ci ksztattu i wspdtosiowosci
Agresywny efekt szczotkowania

Mozliwo$¢ dostosowania do kazdego

obrabianego materiatu

Mozliwe/zalecane uzycie z chtodziwem
Znormalizowane trzpienie frezéw czotowych i mocowania
frezéw trzpieniowych

Mozliwo$¢ uzycia na tym samym centrum
obrébczym/maszynie CNC bezposrednio po procesie
obrébki poprzedzajgcej



Informacje ogodlne

Cechy i korzysci
w skrocie.

Wiele sSrednic i wzorow

Dostepny jest szeroki zakres $rednic. Ponadto, zaréwno
dlugos¢ wypetnienia, jak i wzdr wypetnienia moga byc¢
indywidualnie dostosowywane.

Korzys¢: Dzigki naszym zindywidualizowanym opcjom
mozemy znalez¢ najlepsze rozwigzanie dla danego
zastosowania gratowania. Zwigkszenie dtugo$ci wypetnienia
moze na przyktad zwiekszy¢ zywotnos¢ i elastycznos$¢ w celu
gratowania trudnych elementéw. Zmiana wzoru wypetnienia
moze zwigkszyC¢ agresywnos$¢ w zaleznosci od potrzeb.
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Bezposrednia adaptacja do
uchwytow narzedziowych

Na przyktad HSK-/SK, trzpienie frezéw czotowych i mocowania
frezéw trzpieniowych.

Korzys$¢: Brak oddzielnego przenoszenia/zaciskania. Szczotka

ATB® moze by¢ przechowywana w magazynie narzedzi
BAZ / CNC, gratowanie mozna rozpoczg¢ natychmiast
po zakonczeniu procesu obrobki bez koniecznosci
demontazu cze$ci.



Informacje ogodlne

1. Korpus odlewany z zywicy

Materiat wypetniajgcy jest trwale odlewany w korpusach
naszych ATB®.

Korzys$¢é: ATB® moze pracowac szybciej, zachowujgc
integralno$¢ wypetnienia, wysoce precyzyjng konstrukcje
z wysokim poziomem sztywnos$ci przechytu przy
zachowaniu lekkosci.

3. Zaawansowane technologicznie wiékna

Wiosie nylonowe z zatopionym ziarnem $ciernym (np.
weglikiem krzemu lub ceramika) jest idealnym materiatem
wypetniajgcym do gratowania. Na zyczenie dostepne sg
réwniez inne materiaty (np. ziarno diamentowe).

Korzysci: Mozliwe jest stosowanie w potgczeniu z

chtodziwami, emulsjami lub wodg i jest zalecane szczegdlnie

w przypadku wyzszych predkosci i bardzo cienkich
elementéw obrabianych.

2. Maksymalna gestos¢ wiosia

Maksymalna gestos¢ wiosia z nawet 4-krotnie wiekszg
liczbg widkien.

Korzysci: Dtuzsza zywotno$¢, bardziej agresywne
szczotkowanie. Nawet bardzo ztozone elementy mogg by¢
gratowane szybko i skutecznie.

4. Stabilny wymiarowo i ptaski

Powierzchnia ATB” jest ptaska.

Korzys$é: Mozna uzyska¢ rownomierne zaokraglenie krawedzi,
charakterystyka zuzycia jest spéjna i kontrolowana. Jednolity
kontakt i powtarzalno$¢.

osborn.com 7



Przetwarzanie czesci i prébek
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Jesli nie jeste$ pewien, czy znalazites juz idealne narzedzie do swojego procesu obrébki przemystowej, zalecamy skorzystanie z

naszej ustugi obrébki czesci i prébek. Jest to doskonata okazja do przetestowania jako$ci obecnie uzywanych narzedzi i, w razie

potrzeby, zastgpienia ich narzedziem, ktdre jest bardziej odpowiednie do danego zastosowania.

Wspdtpracujemy z klientem w celu okreslenia idealnych narzedzi do obrébki przyktadowych czesci. W zaleznos$ci od zadania
moze to by¢ produkt standardowy lub niestandardowy. Nastepnie okre$lamy najwazniejsze parametry obrdébki detalu. Po
otrzymaniu od klienta przyktadowych czesci, w stosownych przypadkach, aktualnych narzedzi do przetestowania, przystepujemy

do pracy w naszym laboratorium testowym.

Usuwanie zadzioréw z obszaréw styku

Mozemy obrabiaé szerokg game komponentéw. W tym celu
obrabiany element jest umieszczany w urzgdzeniu mocujgcym
lub na stole obrotowym, a nastepnie moze by¢ obrabiany.
Parametry istotne dla procesu, takie jak predkos¢ obrotowa,
predkos¢ skrawania, posuwy, gteboko$¢ zanurzenia itp.

moga byC¢ ustawiane, a wyniki mierzone.

Dokumentacja

Ztozone czesci

Nawet skomplikowane geometrie detali nie stanowig
przeszkody. Specjalne narzedzia do testowania moga by¢
produkowane w krétkim czasie.

Po obrébce czesci tworzymy szczegdtowg dokumentacje wynikéw kontroli. W naszym raporcie okreslamy cele, sekwencje
testéw i wnioski. Na podstawie tej oceny mozna poréwnac jako$¢ obecnie uzywanych narzedzi z naszymi rozwigzaniami i

podjg¢ decyzje.

Przetestuj swoéj proces gratowania
Z przyjemnosciag doradzimy

Nasi inzynierowie ds. zastosowan z przyjemnos$cig przeanalizujg Twojg aplikacje i pomogg Ci wybra¢ odpowiednie
narzedzie, aby zapewni¢ optymalizacje czasu cyklu, wynikéw obrdbki i kosztow w przeliczeniu na czes$¢. Zamdéw naszg

ustuge obrdbki czesci i prébek juz dzis: service@osborn.de



ATB Szczotki tarczowe

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zalezno$ci od wariantu

[«Bs [T
| %]
Srednica T
125 25
Srednica T
125 25

® na magazynie e na zamdwienie

22

22
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Szczotka tarczowa ATB® z petnym
wypetnieniem uchwyt glowicy tnacej /
kombinowany uchwyt thgcy

Szczotka tarczowa ATB® z rowkiem wzdtuznym do bezposredniego
mocowania na uchwytach narzedziowych (np. HSK, SK, BT) jako uchwyty
gtowic frezarskich i uchwyty trzpieni frezarskich combi. Zachecamy do
zadawania naszym inZynierom ds. zastosowan ogdlnych i szczegétowych
pytan dotyczacych produktéw ATB®.

Wysoka gestos¢ i koncentryczno$¢

Bezpieczenstwo procesu i wysoka zywotnos$é

W zaleznos$ci od obrabianego materiatu, szczotki sg dostepne z ziarnem
ceramicznym (NH-C) i weglikiem krzemu (NH-S).

Zastosowanie: Na maszynach CNC, centrach obrdbczych i systemach
robotéw. Najlepiej stosowa¢ na mokro z chtodziwem lub olejem. Nadaje sie
bezposrednio po obrébce do gratowania i zaokraglania krawedzi.

Weglik krzemu

Weglik krzemu

B typ RPM max. 120 180
okragly 3500 e 2101401913 ° 8401401913

B typ RPM max. Ceramiczny 120  Ceramiczny 180
okragly 3500 e 2111401913 o 2121401913

osborn.com 9
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Szczotka tarczowa ATB® z petnym
wykonczeniem, uchwyt trzpieniowy

Szczotka tarczowa ATB® z trzpieniem do bezposredniego montazu z
bardzo gestym, Sciernym wlosiem nylonowym i wysokg koncentrycznoscig
zapewnia niezawodne uzytkowanie i dluga zywotnos¢. narzedzia. Z
wzdtuznym rowkiem montazowym.

Wysoka gestos¢ i koncentryczno$¢

Widok moze sie réznié od Bezpieczenstwo procesu i wysoka zywotnos$¢

zdjecia w zalezno$ci od wariantu W zaleznos$ci od obrabianego materiatu, szczotki sg dostepne z
materiatem ceramicznym (NH-C) i krzemowo-weglikowym (NH-S).
wysoka kompatybilno$¢ z maszynami dzieki adaptacji trzpienia
Wysoka elastycznos$¢ zastosowan pozwala na kilka wariantéw
dostosowanych do potrzeb klienta

Zastosowanie: Na maszynach CNC, centrach obrébczych i systemach
robotéw. Najlepiej stosowaé na mokro z chtodziwem lub olejem.
Nadaje sie bezpos$rednio po obrébce maszynowej do gratowania i
zaokrgglania krawedzi

Srednica T A s sL RPM max. B Wegli}|<2|gzemu
70 12,5 10 6 30 3500 1 » 3601507910
80 17,5 10 6 30 3500 1 » 3601508910
100 27,5 10 6 30 3500 1 » 3601600910

® na magazynie e na zamodwienie



Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zalezno$ci od wariantu

BO

50
76
85
106

BO

50

76

85
106

® na magazynie

T

85
35
85
35

85
35
85
35

B typ

hexagonal
hexagonal
hexagonal
hexagonal

B typ

hexagonal
hexagonal
hexagonal
hexagonal

16
16
16
16

16
16
16
16
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Szczotki ATB® o maksymalnej
gestosci wypelnienia, kompatybilne z
uchwytem mocujgcym

Moze by¢ stosowany do gratowania elementéw wykonanych z
najrézniejszych materiatéw, takich jak stal, aluminium i Zzeliwo.

Zastosowanie: Do stosowania w centrach obrébczych, tokarkach i frezarkach
CNC oraz gniazdach robotéw. Do usuwania zadziordw z elementéw
frezowanych, toczonych i szlifowanych, elementdw spiekanych, elementéw
wykrawanych, nypli i elementdw ttoczonych, elementéw pneumatycznych

i hydraulicznych, elementdw silnikdw, elementdw zebatych itp. Moze

by¢ stosowany do szerokiej gamy materiatéw, takich jak stal, aluminium,
zeliwo itp.

RPM max. Srednica @ Weglik krzemu 80 Wegli:(zlgzemu Wegli}l(sl(ol'zemu Wegligzkorzemu
3500 46 1 e 6701604912 e 5411604912 ® 5431604912 e 5441604912
3500 70 1 3111604913 ® 9841604913 ® 3311604913 ® 3151604913
3500 80 1 ® 6201604914 ° 1601604914 ® 2211604914 6231604914
3500 100 1 ® 3101604914 ® 3221604914 ® 3321604914 ® 3401604914

RPM max. Srednica @ Ceramiczny 80 Ceramiczny 120  Ceramiczny 180 Ceramiczny 320

3500
3500
3500
3500

na zamowienie

46

70

80
100

1 2201604912 1301604912 1311604912

1 1321604913 1331604913

1 1341604914 1351604914 1361604914

1 5891604914 9901604914 4411604914 1381604914
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ye - ‘ Szczotki ATB® o maksymalnej gestosci
wypetnienia, do oprawek narzedziowych

Do gratowania powierzchni uszczelniajgcych i stykowych. Aplikacja
powinna odbywac si¢ na maszynach stacjonarnych. Zaleca si¢ stosowanie
ze smarem chlodzacym, woda, olejem.

Zastosowanie: Do gratowania powierzchni uszczelniajgcych i stykowych.

Aplikacja powinna odbywac sie na maszynach stacjonarnych. Zaleca sie

stosowanie ze smarem chtodzacym, woda, olejem.
Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zalezno$ci od wariantu

BO T B typ B RPMmax. (§) Weglik krzemu 80 Weglitjgzemu | Wegliklezemu | Weglilkrzemu
125 40 okragty 18,2 3500 1 * 3101604916 e 3201604916 e 3311604916 e 3401604916
150 40 okragty 18,2 3500 1 * 3111604916 ® 3211604916 ® 4341604916 * 3411604916
175 40 okragty 18,2 3500 1 ® 3131604916 ® 3231604916 ® 3431604916
200 40 okragty 18,2 3500 1 * 8411604918 * 4021604918 * 5901604918

250 38 okragty 18,2 3500 1 ® 6511604919 ® 6171604916 ® 2401604919

B9 T B typ B RPM max. @ Ceramiczny 80 Ceramiczny 120  Ceramiczny 180

125 40 okragty 18,2 3500 1 * 0101604916 e 0201604916 » 0311604916

150 40 okragty 18,2 3500 1 ° 0211604916 ® 0341604916

200 40 okragty 18,2 3500 1 * 1611604918 » 0021604918

250 38 okragty 18,2 3500 1 e 8771604919

® na magazynie e na zamodwienie
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Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zalezno$ci od wariantu

BO T B typ B
50 35 okragty 16
76 35 okragty 16
76 35 okragly 22
106 35 okragty 16
106 35 okragty 22
125 35 okragly 16
125 35 okragly 22
125 35 okragty 27
150 35 okragly 22
150 35 okragly 27
BO T B typ B
50 35 okragty 16
76 35 okragty 22
106 35 okragty 22
125 35 okragly 22
125 35 okragly 27
150 35 okragly 22

® na magazynie e na zamodwienie
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Szczotki ATB® o maksymalnej
gestosci wypelnienia, do montazu w
miynie muszlowym

Do bezposredniego montazu na oprawkach do frezéw tupinowych bez
koniecznosci stosowania dodatkowego zestawu/systemu mocujgcego.

Do uzytku na maszynach stacjonarnych

Zaleca sig stosowanie z chfodziwem, wodg lub olejem

Zastosowanie: Do gratowania powierzchni stykowych i uszczelniajgcych oraz
obszardw funkcjonalnych najrézniejszych komponentdéw.

RPM max.

3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500

RPM max.

3500
3500
3500
3500
3500
3500

D
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Weglik krzemu 80

® 6601604912
® 6301604913
e 5521604913
° 5431604914
e 5501604914
® 6751604916
® 6721604916
® 6761604916
® 6771604916
* 6781604916

Ceramiczny 80

® 1421604912
* 1451604913

® 2431604916
® 6991604916
° 1061604916

Weglik krzemu
120

® 6501604912
® 6311604913
e 5511604913
e 5511604914
e 5791604914
® 6801604916
® 6821604916
© 6811604916
° 6841604916
® 6831604916

Ceramiczny 120

® 1431604912
5991604914
1431604914
2441604916
2461604916
1071604916

Weglik krzemu
180

° 6401604912
® 6321604913
* 5501604913
e 5441604914
e 5521604914
® 6631604916
® 6621604916
© 6641604916
® 6651604916
® 6661604916

Ceramiczny 180

® 1441604912
* 1461604913

® 2451604916



ATB Szczotki doczotowe

Widok moze sie rézni¢ od

zdjecia w zalezno$ci od wariantu

B2 T Btyp

150 25 step
150 25 step
150 25 step

B9O T Btyp

150 25 step
150 25 step
150 25 step

14 osborn.com

25
25
25

25
25
25

Materiat
wypetniajacy. Kat

left

neutral

right

Materiat
wypetniajacy. Kat

left
neutral
right

RPM
max.

3500
3500
3500

RPM
max.

3500
3500
3500
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EUIBDB004 | EVOLUTION W % % % %
Szczotki ATB® o maksymalnej gestosci
wypetnienia, Turbo-line

Szczotki do uzytku w systemach ciggtego gratowania z
glowicami planetarnymi.

Pozycja przyciecia szczotki ATB® Turbo-Line moze by¢ opcjonalnie
pochylona w lewo lub w prawo pod okreslonym kgtem. W zaleznosci
od kierunku obrotéw moze to zapewni¢ bardziej agresywne i
skuteczne usuwanie zadzioréw lub ograniczy¢ prace szczotki tylko do
wykohczenia powierzchni.

Zastosowanie: Do stosowania w systemach ciggtego gratowania z
gtowicami planetarnymi. Uzywany do ptaskich czesci, ktére muszg by¢
produkowane i gratowane przez wykrawanie, laser, precyzyjne wykrawanie i
procesy formowania.

@ Weglik krzemu 80 Wegh:(zlgzemu Wegllz(slgzemu Wegllgzk(;zemu

1 ® 3161604916 ® 3261604916 ® 3371604916 ° 3461604916
1 e 3141604916 ® 3241604916 e 3351604916 ® 3441604916
1 * 3181604916 * 3281604916 ® 3391604916 ® 3481604916

@ Ceramiczny 80 Ceramiczny 120  Ceramiczny 180 Ceramiczny 320

1 * 0161604916 ® 2191604916
1 ° 0141604916 e 0241604916 e 0351604916 * 0441604916
1 © 0181604916 ° 0281604916 * 0391604916

® na magazynie e na zamdwienie



Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznos$ci od wariantu
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Fill Arr.: Fill Material Arrangement

BO

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

BO

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

® na magazynie

Srednica

144
144
144
144
144
144
144
144
144
144

Srednica

144
144
144
144
144
144
144
144
144
144

T

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

B typ

step
step
step
step
step
step
step
step
step
step

B typ

step
step
step
step
step
step
step
step
step
step

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
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Fill
Arr.
bundle
bundle
bundle
bundle
bundle
bundle
full
turbo
turbo
turbo

Fill
Arr.
bundle
bundle
bundle
bundle
bundle
bundle
full
turbo
turbo
turbo

® na zamowienie

Szczotki tarczowe ATB® do
glowic planetarnych

Precyzyjne szczotki tarczowe do maszyn z glowicami planetarnymi i
systemow gratujgcych.

Bardzo doktadny i stabilny korpus szczotki zapewnia

wysokg koncentryczno$¢

Moze by¢ bezposrednio stosowana do gtowic planetarnych lub
wymiennych uchwytéw narzedziowych w centrach obrébczych

Proces produkcyjny o waskich tolerancjach zapewnia wysokg réwnowage
i niski poziom wibracji

Dostepne z wieloma stylami przycinania, materiatami wypetniajgcymi

i wielkoSciami ziarna aby zaoferowac najlepsze rozwigzanie dla

danego zastosowania

Specjalne style i katy przycinania mozliwe na zamdéwienie

Zastosowanie: Gratowanie spiekanych, precyzyjnie wykrawanych lub
laserowanych czesci w maszynach z gtowicami planetarnymi o wysokich
wymaganiach dotyczgcych tolerancji. Nadaje sie do prawie wszystkich
popularnych materiatéw, takich jak stal (nierdzewna), aluminium lub zeliwo.

Uwaga: Oferujemy wszystkie wersje w maksymalnie precyzyjnej wersji, aby
spetni¢ najwyzsze wymagania przemystowe. Dzieki zoptymalizowanej
ptasko$ci i stanowi powierzchni styku z maszyng osiggamy idealne
dopasowanie narzedzia.

Materiat vl\&;:elniajqcy. leij :(ijl:e E::l:l @ Weglik krzemu 80 Wegli‘ll(zlgzemu
left 8 3500 3 ® 2101624916 e 2111624916
left 12 3500 3 ® 3101624916 e 3111624916
neutral 8 3500 3 e 2001624916 e 2011624916
neutral 12 3500 3 » 3001624916 * 3011624916
right 8 3500 3 e 2201624916 e 2211624916
right 12 3500 3 e 3201624916 e 3211624916
neutral 3500 3 ® 1001624916 ® 1011624916
left 3500 3 o 4101624916 ® 4111624916
neutral 3500 3 ® 4001624916 e 4011624916
right 3500 3 e 4201624916 e 4211624916
Materiat wypetniajacy. 2 Fill RPM @ Weglik krzemu Weglik krzemu
Kat Bundle max. 180 320
left 8 3500 3 ® 2121624916 e 2131624916
left 12 3500 3 ® 3121624916 * 3131624916
neutral 8 3500 3 e 2021624916 e 2031624916
neutral 12 3500 3 ® 3021624916 ° 3031624916
right 8 3500 3 ® 2221624916 ® 2231624916
right 12 3500 3 e 3221624916 o 3231624916
neutral 3500 3 ® 1021624916 e 1031624916
left 3500 3 ® 4121624916 ® 4131624916
neutral 3500 3 ® 4021624916 e 4031624916
right 3500 3 ® 4221624916 e 4231624916



BO® Srednica T Btyp B E:II! Materiat vl\z{:elniajqcy. B?.l rfcizll:e
150 144 25 step 25 bundle left 8
150 144 25 step 25 bundle left 12
150 144 25 step 25 bundle neutral 8
150 144 25 step 25 bundle neutral 12
150 144 25 step 25 bundle right 8
150 144 25 step 25 bundle right 12
150 144 25 step 25 full neutral

150 144 25 step 25  turbo left

150 144 25 step 25  turbo neutral

150 144 25 step 25  turbo right

BO Srednica T Btyp B I|-=\:'Irl Materiat vl\?;;:elniajqcy. BE:I :iil:e
150 144 25 step 25 bundle left 8
150 144 25 step 25 bundle left 12
150 144 25 step 25 bundle neutral 8
150 144 25 step 25 bundle neutral 12
150 144 25 step 25 bundle right 8
150 144 25 step 25 bundle right 12
150 144 25 step 25 full neutral

150 144 25 step 25  turbo left

150 144 25 step 25 turbo neutral

150 144 25 step 25 turbo right

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zalezno$ci od wariantu

[<B-|
T
[—a—|
B2 T B typ B RPM max.
150 25 step 25 3500
165 25 step 25 3500

RPM
max.

3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500

RPM
max.

3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500
3500

wwwwwwwwww@

wwwwwwwwww@

{E=ESI

Ceramiczny 80

o 2141624916
® 3141624916
e 2041624916
o 3041624916
® 2241624916
© 3241624916
* 1041624916
® 4141624916
® 4041624916
® 4241624916

Ceramiczny 180

® 2161624916
° 3161624916
® 2061624916
o 3061624916
® 2261624916
® 3261624916
* 1061624916
® 4161624916
* 4061624916
® 4261624916

Ceramiczny 120

* 2151624916
e 3151624916
* 2051624916
e 3051624916
e 2251624916
o 3251624916
* 1051624916
® 4151624916
® 4051624916
® 4251624916

Ceramiczny 320

® 2171624916
e 3171624916
e 2071624916
e 3071624916
® 2271624916
® 3271624916
* 1071624916
® 4171624916
* 4071624916
® 4271624916

Szczotki tarczowe do glowic planetarnych

Szczotki tarczowe do maszyn z glowicami planetarnymi i systemoéw

usuwania zadzioréw.

Wysoce precyzyjny i stabilny korpus szczotki zapewnia najlepszg mozliwg

adaptacje maszyny

Moze by¢ bezposrednio dostosowana do gtowic planetarnych

lub istniejgcych wymiennych uchwytéw narzedziowych w

centrach obrdbczych

Specjalne wzory perforacji mozliwe na zgdanie

Zastosowanie: Gratowanie spiekanych, precyzyjnie wykrawanych lub

laserowanych czesci w maszynach z gtowicg planetarng. Nadaje sie do

prawie wszystkich popularnych materiatéw, takich jak stal (nierdzewna),

aluminium lub zeliwo.

3 e 5801634916
3 e 5801634917

@ Weglik krzemu 80 Wegli}l(zkrzemu

» 5811634916
° 5811634917

Weglik krzemu
180

e 5821634916
e 5821634917

® na magazynie

Weglik krzemu
320

e 5831634916
* 5831634917

® na zamowienie



ATB Szczotki pedzelkowe @

y EUIBEBOO1 | EVOLUTION % % % % W
Szczotka pedzelkowa ATB® z trzpieniem

s Szczotka pedzelkowa ATB® z trzpieniem do bezposredniego montazu

Wysoka gestos$¢ i koncentrycznos¢

Bezpieczenhstwo procesu i wysoka zywotnosé

W zalezno$ci od obrabianego materiatu, szczotki sg dostepne z ziarnem
Widok moze sig rézni¢ od ceramicznym (NH-C) i weglikiem krzemu (NH-S).

zdjgcia w zaleznosc od wariantu wysoka kompatybilno$¢ z maszynami dzieki adaptacji trzpienia

Wysoka elastyczno$¢ przetwarzania pozwala na kilka wariantow
dostosowanych do potrzeb klienta

przydatne do precyzyjnej produkcji (na przyktad do obrébki dna rowka)
Elastycznos$¢ dtugosci trzpienia umozliwia duzg gtebokos$¢ obrobki

Zastosowanie: Na maszynach CNC, centrach obrébczych i systemach
zrobotyzowanych. Zaleca sie stosowanie na mokro ze Srodkiem chtodzgco-
smarujgcym lub olejem. Nadaje sie bezposrednio po obrébce do usuwania
zadzioréw i zaokrgglania krawedzi elementéw o powierzchniach bocznych i
wewnetrznych, a takZze do precyzyjnej obrdbki konturéw elementow.

fe—L—

Srednica BO T S SL L RPM max. @ Wegli!l(zlgzemu Ceramiczny 80
16 14 25 6 50 100 4500 1 ® 7921509911
18 18 25 6 50 100 4500 1 e 7931509911
20 20 23 6 30 82 4500 1 ® 1701509911
20 20 25 6 40 90 4500 1 ® 3301509911
25 25 30 6 30 85 4500 1 e 7911509911 e 7971509911
31 30 25 6 40 89 4500 1 ® 3601509914

® na magazynie e na zamodwienie osborn.com 17



ATB Akcesoria @

Uchwyty mocujace z chwytem 12 mm i powierzchnig mocowania DIN

EUIBACO001 | EVOLUTION % % % W %
Uchwyty mocujgce do szczotek
. pmr — g tarczowych ATB® z chwytem i
p ‘- B ’ powierzchnig mocujacg
g |
' -
‘ 6535-HB. Kompatybilny ze szczotkami tarczowymi ATB® z szesciokgtnym

i | - €
| % '; f otworem montazowym.

Widok moze sie rézni¢ od
zdjecia w zalezno$ci od wariantu

Srednica zastosowanie do Adapter @ Numer katalogowy
50 12 DIN 6535-HB K 1 e 5002075000
76 12 DIN 6535-HB L 1 e 3642075000
85 12 DIN 6535-HB J 1 ® 9602075000
106 12 DIN 6535-HB H 1 e 3652075000
125 HSK - 63 /SK - 40 € 1 e 3602075000
150 HSK - 63/SK-40 D 1 e 3612075000
175 HSK - 63/SK - 40 E 1 e 3622075000
200 HSK - 63 /SK - 40 F 1 e 3692075000
250 HSK - 63 /SK - 40 G 1 e 1922075000

EUIBACO002 | EVOLUTION % % % % %
Uchwyty narzedziowe do szczotek
tarczowych ATB

Kompatybilny z szczotkami talerzowymi ATB® z otworem centralnym 918
mm z otworami napedowymi.

Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zalezno$ci od wariantu

zastosowanie do Adapter @ Numer katalogowy
value_WELDON S. @ 12, HSK - A63 H, J, K, L 1 ® 4933604000
value_WELDON S. @ 12, HSK - A100 H, J,K, L 1 ® 6303604000
value_SK - 40, DIN 69871 C,D,E,F, G 1 ® 3613604000
HSK - A63, DIN 69893 C,D,E,F,G 1 ® 3603604000
HSK - A100, DIN 69893 C,D,EFG 1 ® 3633604000

18 osborn.com ® na magazynie e na zamdwienie
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Uchwyty mocujace do linii niebieskich
szczotek doczotowych

Uchwyty mocujace z trzpieniem @ 20 mm i powierzchnig mocujaca DIN
6535-HE. Kompatybilne z niebieskimi ATB® i perforowanymi szczotkami

doczolowymi z otworem stopniowym.

wymienny zestaw zaciskow wielokrotnego uzytku
mozliwe chtodzenie wewnetrzne podczas procesu
tatwa i bezpieczna obstuga - mocowanie za pomoca trzech $rub
Widok moze sig rézni¢ od
zdjecia w zaleznosci od wariantu Zastosowanie: do stosowania na pojedynczych wrzecionach w centrach
obrébczych, maszynach CNC i automatycznych maszynach wolnostojgcych.

S @ Numer katalogowy

20 1 5952075000

® na magazynie na zamdowienie



Regulamin Warunki i adresy kontaktowe.

{E=ESI

Ogdlne warunki ptatnosci i dostawy oraz dalsze informacje na temat zamawiania i wysytki mozna znalez¢ na naszej

stronie internetowe;.

Osborn GmbH
RingstraBe 10

35099 Burgwald
Niemcy

Tel.: +49 (0) 64515880
info@osborn.de

Osborn Unipol SAS

24B avenue de la Demi-Lune
CS 80006

95735 Roissy CDG cedex
France

Tel.: +33 (0) 134450600
contact@osborn-unipol.fr

Osborn Lippert (India) Pvt Ltd
Dziatka nr E 65 i 66, MIDC Waluj
Chhatrapati Shambhajinagar -
431136

Indie

Tel.: +91 2402556538
sales@osborn-lippert.co.in

Osborn International SRL
Bd. Bucovina, Nr. 151
725300 Gura Humorului,
jud. Suceava

Romania

Tel.: +40 (0) 230234212
sales@osborn.ro

Osborn Singapore Pte Ltd
#24-01, 2 Venture Drive,
Vision Exchange

608526 Singapur
Singapur

Tel.: +65 68630318
sales@osborn.com.sg

Osborn Unipol Lda

Rua de Pardelhas

4805-062 Brito-Guimaraes
Portugalia

Tel.: +351 (0) 253479550
osborn-unipol@osborn-unipol.pt

Osborn GmbH

Premium Polishing Compounds
Rudolf-Harbig-Weg 10

42781 Haan

Niemcy

Tel.: +49 (0) 212993070
polishing@osborn.de

Osborn Mexico

Emilio Cardenas No. 211

Centro Industrial Tialnepantla
Tlalnepantla Edo, México, 54030
Meksyk

Tel.: +52 55556559555

Osborn - Unipol, S.L.

C/ Ronda Norte, 320

(Poligono Industrial) - Apartado 169
46470 Catarroja (Valencia)
Hiszpania

Tel.: +34 (0) 961325876
ventas@osborn.es

Osborn LLC - Hamilton, OH - USA
Premium Polishing Compounds
3440 Symmes Road

Hamilton, OH 45015

Stany Zjednoczone

Tel.: +1 800 5378449
polishing@osborn.com

Osborn International AB
Huskvarnavagen 105
56123 Huskvarna
Szwecja

Tel.: +46 (0) 36389200
info@osborn.se

Osborn International

R2001, Unit 2, Building No. 3
Yard No. 11, Shuangying Road
Chaoyang, 100012 Beijing
Chiny

Tel.: +86 1084986167
cnsales@osborn.com

Osborn Unipol (UK) Limited
Newhouse Farm Industrial Estate
Chepstow NP16 6UD

Wielka Brytania

Tel.: +44 1291643200
sales@osborn.co.uk

Osborn LLC- Richmond, IN - USA
2350 Salisbury Road North
47374 Richmond

Stany Zjednoczone

Tel.: +1 800 7203358
marketsupport@osborn.com



[z

(o ] 2061624916 16 3161604916 14 4031624916 15

0021604918 12 2071624916 16 3161624916 16 4041624916 16
0101604916 12 2101401913 9 3171624916 16 4051624916 16
0141604916 14 2101624916 15 3181604916 14 4061624916 16
0161604916 14 2111401913 9 3201604916 12 4071624916 16
0181604916 14 2111624916 15 3201624916 15 4101624916 15
0201604916 12 2121401913 9 3211604916 12 4111624916 15
0211604916 12 2121624916 15 3211624916 15 4121624916 15
0241604916 14 2131624916 15 3221604914 11 4131624916 15
0281604916 14 2141624916 16 3221624916 15 4141624916 16
0311604916 12 2151624916 16 3231604916 12 4151624916 16
0341604916 12 2161624916 16 3231624916 15 4161624916 16
0351604916 14 2171624916 16 3241604916 14 4171624916 16
0391604916 14 2191604916 14 3241624916 16 4201624916 15
0441604916 14 2201604912 11 3251624916 16 4211624916 15
+ ] 2201624916 15 3261604916 14 4221624916 15
1001624916 15 2211604914 11 3261624916 16 4231624916 15
1011624916 15 2211624916 15 3271624916 16 4241624916 16
1021624916 15 2221624916 15 3281604916 14 4251624916 16
1031624916 15 2231624916 15 3301509911 17 4261624916 16
1041624916 16 2241624916 16 3311604913 11 4271624916 16
1051624916 16 2251624916 16 3311604916 12 4341604916 12
1061604916 13 2261624916 16 3321604914 11 4411604914 11
1061624916 16 2271624916 16 3351604916 14 4933604000 18
1071604916 13 2401604919 12 3371604916 14 s ]
1071624916 16 2431604916 13 3391604916 14 5002075000 18
1301604912 11 2441604916 13 3401604914 11 5411604912 11
1311604912 11 2451604916 13 3401604916 12 5431604912 11
1321604913 11 2461604916 13 3411604916 12 5431604914 13
1331604913 11 e 3431604916 12 5441604912 11
1341604914 11 3001624916 15 3441604916 14 5441604914 13
1351604914 11 3011624916 15 3461604916 14 5501604913 13
1361604914 11 3021624916 15 3481604916 14 5501604914 13
1381604914 11 3031624916 15 3601507910 10 5511604913 13
1421604912 13 3041624916 16 3601508910 10 5511604914 13
1431604912 13 3051624916 16 3601509914 17 5521604913 13
1431604914 13 3061624916 16 3601600910 10 5521604914 13
1441604912 13 3071624916 16 3602075000 18 5791604914 13
1451604913 13 3101604914 11 3603604000 18 5801634916 16
1461604913 13 3101604916 12 3612075000 18 5801634917 16
1601604914 11 3101624916 15 3613604000 18 5811634916 16
1611604918 12 3111604913 11 3622075000 18 5811634917 16
1701509911 17 3111604916 12 3633604000 18 5821634916 16
1922075000 18 3111624916 15 3642075000 18 5821634917 16
2 ] 3121624916 15 3652075000 18 5831634916 16
2001624916 15 3131604916 12 3692075000 18 5831634917 16
2011624916 15 3131624916 15 (a ] 5891604914 11
2021624916 15 3141604916 14 4001624916 15 5901604918 12
2031624916 15 3141624916 16 4011624916 15 5952075000 19
2041624916 16 3151604913 11 4021604918 12 5991604914 13

2051624916 16 3151624916 16 4021624916 15 e ]



SKU Index

6171604916
6201604914
6231604914
6301604913
6303604000
6311604913
6321604913
6401604912
6501604912
6511604919
6601604912

22 osborn.com

12
11
11
13
18
13
13
13
13
12
13

6621604916
6631604916
6641604916
6651604916
6661604916
6701604912
6721604916
6751604916
6761604916
6771604916
6781604916

13
13
13
13
13
11
13
13
13
13
13

6801604916 13
6811604916 13
6821604916 13
6831604916 13
6841604916 13
6991604916 13
7911509911 17
7921509911 17
7931509911 17
7971509911 17

| ¢

8401401913 9
8411604918 12
8771604919 12
CE
9602075000 18
9841604913 11
9901604914 11



Finish. First.

Swiatowy lider w dziedzinie rozwigzan do obrébki powierzchni
i narzedzi do wykanczania

Osborn GmbH
RingstraB3e 10
35099 Burgwald
Niemcy

Telefon: +49 (0)6451 588-0
Faks: +49 (0)6451 588-206
info@osborn.de

www.osborn.com

Informacje ogdlne

Narzedzia przedstawione w niniejszym katalogu oraz informacje na temat
zakresu dostawy, wygladu, wydajnos$ci i wymiaréw odpowiadaja
informacjom dostgpnym w momencie druku. Nieustannie ulepszamy nasze
produkty. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w produktach
i cenach.

W przypadku wydrukowania cen w katalogu, wszystkie poprzednie cenniki
tracg waznos$¢ z chwilg publikacji niniejszego katalogu. Wszystkie ceny sg
zalecanymi cenami detalicznymi w euro za sztuke. Podatek VAT,
opakowanie, opfaty transportowe/pocztowe i ubezpieczenie sg dodatkowe.
Nasze ogdlne warunki majg zastosowanie do wszystkich zamoéwien.
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